ISTRUZIONI PER LUSO DELLA TAGLIAPIASTRELLE

PROFESSIONALE

OPERATING INSTRUCTIONS
TILE CUTTER FOR PROFESSIONAL USE

MODE D'EMPLOI
COUPE-CARREAUX PROFESSIONNELLE

BEDIENUNGSANLEITUNG
PROFI - FLIESENSCHNEIDEMASCHINE

MANUAL DE INSTRUCCIONES
CORTADORA DE AZULEJOS PROFESIONAL

GEBRUIKSAANWIJZING
PROFESSIONELE TEGELSNIJMACHINE

BETJENINGSVEJLEDNING
PROFESSIONEL KLINKESKZARER

MANUAL DE OPERAGAO
CORTADOR DE AZULEJOS PROFISSIONAL

NAVOD K POUZITi

PROFESIONALNi REZACKA NA OBKLADY A DLAZBU

WHCTPYKLUA MO NMOJIb30OBAHUIO

MNPO®ECCUNOHAJIbHOIO CTAHKA A1 PE3KU MJINTKU

PROFESIONELA FLIZU GRIEZEJA
IZMANTOSANAS INSTRUKCIJAS
PROFESSIONAALIDE PLAADILOIKURI
KASUTUSJUHEND
PLYTELIY PJOVIMO STAKLES
NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
AMMATTIKAYTTOON TARKOITETUN
LAATTALEIKKURIN KAYTTOOHJEET
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
TILE CUTTER PROFESJONALNE
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BAT-TIPAV

MACCHINE PER EDILIZIA | MACHINES FOR BUILDING
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DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN - DATOS TECNICOS
- TECHNISCHE GEGEVENS - TEKNISKE DATA - DADOS TECNICOS - TECHNICKE UDAJE - TEXHUYECKUE

HAAHHDIE - TEHNISKIE DATI - TEHNILISED ANDMED - TECHNINIAI DUOMENYS - TEKNISET TIEDOT -
DANE TECHNICZNE - 4483 <l
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@ 22x6,1x4,7

1000x300x

650 mm 460x460 mm 4-18 mm 8Kg
mm 210 mm
3565
25.59in 18.11x18.11 in 0.16-0.71in  20-87x0.24 39.37x11.81 17.64 Lb
x0.19in x8.27in
900 mm 638x638 mm 418 mm  922x6.1x47 1250x30x 9,5Kg
mm 210 mm
3590
35.43in 18.5x18.5 in 0.16-0.71in  20-87x0.24 49.21x11.81 20.94Lb
x0.19in x8.27in
1250 mm 884x884 mm 418 mm  022x61x47 1600x300x 11,5Kg
mm 210 mm
35125
49.27in 34.8x34.8 in 0.16-0.71in ~ 20-87x0.24  62.99x11.81x 25.34Lb
x0.19in 8.27in
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DICHIARAZIONE DECLARATION DECLARATION KONFORMITATSER- DECLARACION DE
DI CONFORMITA OF CONFORMITY DE CONFORMITE KLARUNG CONFORMIDAD
Il sottoscritto, | The undersigned, | Le soussigné, représentant | Der Unterzeichner, der den | El abajo firmante, en

rappresentante il seguente
costruttore

representing the following
manufacturer

le constructeur ci-aprés

nachstehenden Hersteller
vertritt

representacion de

Z.i.2 - Via Ca

BATTIPAV S.R.L.
vatorta, 6/1 - 48033 C

(Ra) ITALY

dichiara qui di seguito che

herewith  declares that

déclare par la présente que

erklart hiermit, daf die

declara que la cortadora

la taglierina per ceramica, | the cutting machine for | le coupe-carreaux pour | Schneidemaschine fir | para ceramica,
monocottura, marmo, | ceramic, single-firing | céramique, monocuisson, | Keramikfliesen,  einfach | monococcién, marmo,
klinker, gres, cotto. ceramic, marble, gres, | marbre, clinker, terrecutte. | gebrannten Fliesen, | Gres, Klinker, Terracota.
Klinker, Terracotta. Marmor,  Klinker, Gres,
Ziegel.
Art. 3565 Mod. SUPER PRO EVO 65
Art. 3590 Mod. SUPER PRO EVO 90
Art. 35125 Mod. SUPER PRO EVO 125

inconformita a
previsto  dalle

direttive
comunitarie:
DIRETTIVA 2001/95/
CE, e che sono state
applicate tutte le norme
e/o specifiche tecniche
indicate.

risulta
quanto
seguenti

is in conformity with the
provisions of the following
EC directives:

2001/95, and that the
standards and/or technical
specifications referenced
have been applied.

est

dispositions des directives

conforme aux

in  Ubereinstimmung st
mit den Bestimmungen

CE suivantes: der nachstehenden EG-

DIRECTIVE 2001/95/CE. Richtlinien:

et que les normes et/ou | EG RICHTLINIE 2001/95.

spécifications techniques | und dal die Normen

ont été appliquées. und/oder technischen
Spezifikationen, zur

Anwendung gelangt sind.

es conforme con las
disposiciones de las
siguientes directivas CE:
DIRECTIVA 2001/95/
CE, y aque se han
aplicado las normas y/o
especificaciones técnicas
referenciadas.

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Data di costruzione
N° di Serie:

Date of manufacture
Series N.

Date de fabrication
N° de série

Produktionsdatum
Seriennummer

Fecha de fabricacion
N° de serie:
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OVERENSSTEMMELSESER- | DEKLARACJA ZGODNOOCI AEKNAPALUA COMKECTIK
KLZRING COOTBETCTBUSA AEKNAPALMUACDHI
Undertegnede, der repraesenterer | Nizej podpisany, reprezentujgcy | HuxenognwucaBwwuitca | Keneci KOHCTPYKTOPAbIH
fglgende fabrikant firme: npefcrasuTesb TeMeHAEri KOMKOLLbI 8Kini
CrefytoLLero KOHCTpYKTopa
BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY
erkleerer hermed at | niniejszym deklaruje, ze | 3aABnseT, YTO 0OPEe3HON CTaHOK | byn peTTe, KepamwukanbiK, 6ip-
Skeeremaskinen  for  keramik, | przecinarka tarczowa do ceramiki, | ans Kepamuku, Mpamopa, | aTbiC kepamuka, Mapmap, [P3C-,
enkeltbraendt, marmor, klinker klinkier, kamionka, terakota. rpaHWTa, KUpnu4a, OETOHHbIX | KNAWMHKEp, TeppakoTa YLWiH Kecy
stentgj, terrakotta. nagenwi [ aHanormMyHbIX | MaluvHa gen Manimaenai.
MaTepuanoB  KAWHKep,  rpec,
TeppakoTa.
Art. 3565 Mod. SUPER PRO EVO 65
Art. 3590 Mod. SUPER PRO EVO 90
Art. 35125 Mod. SUPER PRO EVO 125
er i overensstemmelse med | spefniawymaganianastepujacych | cooTBeTcTBYET cnegytowmm | Keneci  EC AMpeKTUBACbIHbIH
bestemmelserne i fglgende EF | dyrektyw Wspdlnoty Europejskiej: | eBponeiickim aupekTrBam: epexxenepiHe caiikec 6onagbl:
direktiver: 2001/95/CE, oraz, ze zastosowano | AVPEKTWUBA 2001/95/CE. 2001/95 KoHe cinteme

EF direktiv 2001/95,

ogk at alle standarder og/eller
tekniske specifikationer er blevet
anvendt.

normy zharmonizowane.

M 4YTO nNpwu ero npou3BoAcTBe
6bInvt COONIOAEHDBI BCE HOPMbI U/
WM yKasaHHble crneunduyeckve
onepayuu

CTaH#apTTap xsHe / Hemece
TEXHWKaNbIK, epekLuenikTep
KonaaHbIIFaH Aen.

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Fremstillingsdato
Serie N.:

Data produkcji
Numer seryjny.

[ata Bbinycka
N° cepuu:

WbiFapblnFaH KyHi
Cepus N2
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VERKLARING DECLARAGAO PROHLASENI{ DEKLARACIJA
COMPLIANCE DE CONFORMIDADE 0 SHODE ATBILSTIBA
Ondergetekende, | Os abaixo assinados, | Podepsany zastupce nasledujici | Parakstijies, parstavot — $adu
vertegenwoordiger  van de | representando as  seguintes | vyrobcem razotaju

volgende fabrikant fabricante

BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

verklaart hierbij dat het mes
voor keramische, single, marmer,
klinkers, aardewerk, terracotta.

Declara que a maquina de corte
para ceramica, single-queima de
ceradmica, marmore, gres, Klinker,
Terracotta.

timto prohlasuje, ze rezaci stroj pro
keramické, jeden-palba z keramiky,
mramoru, kameniny, Klinker,
terakotaw

ar $o pazino, ka kuteru keramikas,
vienotu, ~ marmora,  klinkera,
keramikas, terakotas.

Art. 3565
Art. 3590
Art. 35125

Mod. SUPER PRO EVO 65
Mod. SUPER PRO EVO 90
Mod. SUPER PRO EVO 125

is met de
volgende

in overeenstemmin
bepalingen van de
richtlijnen:
RICHTLIJN 2001/95 / EG, en die
zijn toegepast alle normen en / of
technische specificaties.

estd em conformidade com
as disposigdes da directiva CE
sequir:

2001/95, e gue as normas e
/ ou especificagdes técnicas
referenciadas stati sono
aplicadas.

je v souladu s ustanovenimi
téchto smérnic:

Smérnice 2001/95 / ES, a které
byly pouzity veskeré normy a /
nebo technické specifikace.

ir saskana ar $adam direktivam:
Direktiva 2001/95 / EK, un kas ir
pieméroti visiem standartiem un /
vai tehniskas specifikacijas.

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Bouwjaar
Serienummer:

Data de fabricagdo
série N.

Rok vystavby
Serial No:

Uzblvésanas gads
Sérijas Nr:




LIT

FIN

AR

DEKLARACIJA ILMOITUS vastavusdeklaratsiooni JA
LAIKYMASIS COMPLIANCE JARGIMINE Gl
Pasira$gs, atstovaudamas $ig | Allekirjoittanut, joka edustaa | Allakirjutanu, esindades vastavalt | dsiadll 38, Jiay g3 bl a8 el
gamintoja seuraavia valmistaja tootja e
BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY
Norime  pareiskia, kad dél | vakuuttaa taten, ettd leikkuri | deklareerib kdesolevaga, et 16ikur | «clual iy sla U akad &li o) aska oflay
keramikos,  vieno, marmuro, | keraaminen,  yksi,  marmori, | keraamika, vallaline, marmor, R G el sl
klinkerio, akmens mases, | klinkkeri, kivitavara, terrakotta. klinker, kivist, terrakotast. (e ey S o Ll e
terakotos katerio. Lol ¢ Su
Art. 3565 Mod. SUPER PRO EVO 65
Art. 3590 Mod. SUPER PRO EVO 90
Art. 35125 Mod. SUPER PRO EVO 125
yra laikantis iy  direktyvy | on sopusoinnussa sddnnésten | on kooskélas sétetega jargmiste | Al EC 4m sl alSal ae Gin
nuostatas: seuraavat direktiivit:

Direktyva 2001/95 / EB, ir kad
buvo taikomas visas standartus ir
/ ar technines specifikacijas.

DIREKTIIVI 2001/95 / EY, ja joita
on sovellettu kaikkiin standardeja
ja / tai teknisia eritelmia.

direktiividega:

Direktiiv 2001/95 / EU, ja et on
rakendatud koiki standardeid ja /
voi tehnilisi spetsifikatsioone.

sl s el ol <2001/95
Ll o5 L) el i) cliaal gall

D.LGS N°.819/4/2008 Art.70

Statybos metai
Serijos Nr:

Rakennusvuosi
Sarjanumero:

Ehitamise aasta
Serial No:

b Al sl gy )5










Utensile:

ROTELLA AL CARBURO DI TUNGSTENO
Art. 492

Uso consigliato:

CERAMICA, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO E MARMO

A

ATTENZIONE

Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di
collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica.

La BATTIPAYV lavora costantemente per lo sviluppo
delle sue macchine; percio si riserva di apportare
modifiche. Non potranno quindi essere vantati
diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.
La tagliapiastrelle SUPER PRO EVO é un prodotto
tecnologicamente avanzato, ad elevate prestazioni,
adatto a lavori di taglio su materiali ceramici.

Il costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego
della tagliapiastrelle SUPER PRO EVO con utensili
diversi e per il taglio di materiali non specificati nel
paragrafo “USO CONSIGLIATO".

n Estrarre la macchina dall'imballo e verificare che
nessun particolare abbia subito danni.
Procedere all'assemblaggio della tagliapiastrelle
SUPER PRO EVO.

H a) Disporre il gruppo asta carrello sul piano di
lavoro.

Bloccare il gruppo asta carrello con le viti in
dotazione verificando che la rotella di taglio
rimanga al centro della costa di taglio per tutta
la sua lunghezza.

E Allentare il pomello di fissaggio squadretta e
spostarlo dalla posizione di trasporto a quella di
lavoro.

ﬂ Posizionare la squadretta di taglio e bloccarla
con il pomello di fissaggio.

La tagliapiastrelle SUPER PRO EVO pu0 essere
trasportata agevolmente.

A

ATTENZIONE
Bl - Posizionare la piastrella da tagliare sul piano di
appoggio, al punto di taglio desiderato;

ﬂ a) Posizionare il carrello e predisporre la rotella
allincisione tramite le levette laterali.

b) Procedere all'incisione dello smalto agendo
sullasta di manovra ed esercitando una
pressione costante verso il basso, per tutta la
lunghezza della piastrella.

m c) Portare il piedino in posizione di rottura tramite
le levette laterali del carrello.

d) Esercitare quindi una pressione via via
crescente fino alla separazione della piastrella.

Usufruire delle aste centimetrate e della squadretta
regolabile per tagli ripetitivi e/o angolazioni di

taglio particolari.

CONSIGLIAMO IN PRESENZA DI PIASTRELLE
TENACI, DI PREMERE IL PIEDINO DI ROTTURA
SU UN'ESTREMO DELLA PIASTRELLA FINCHE
QUESTA INIZIA A SEPARARSI. COMPLETARE LA
ROTTURA PREMENDO SULL'ALTRA ESTREMITA.

ATTENZIONE




m’
m’

Per una maggiore precisione, aiutarsi con
I'indice di taglio e la relativa lamiera appoggio
piastrella;

Per misure inferiori a 10 cm utilizzare I'indice
INFERIORE.

Per misure superiori a 10 cm utilizzare I'indice
SUPERIORE.

TAGLIO IN DIAGONALE

m '

allentare il pomello di blocco squadretta;
portare la squadretta di appoggio a 45°.
posizionare la piastrella da tagliare sul piano
dilavoro e procedere al taglio come indicato al
paragrafo "ESECUZIONE DEL TAGLIO".

In caso di rottamazione dellintera macchina o di
parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i
modi indicati dalla legislazione vigente.

Piano di lavoro
Alluminio AL

Asta di scorrimento

Acciaio AC
Carrello

Acciaio AC

Alluminio AL

Poliammide PA

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.
Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali,
altrimenti cio puo provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento
dell’acquisto, quali ad esempio:

Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

- Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.
- Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

- Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

1



Tool:

TUNGSTEN CARBIDE WHEEL

Art. 492

Intended use:

CERAMICS, SINGLE-FIRED TILES, GRES,
KLINKER, TERRACOTTA AND MARBLE

A

All our tools undergo a series of tests and are
carefully checked before they leave our factory.
BATTIPAV is constantly involved in developing the
equipment we supply. We therefore reserve the
right to make any changes we deem necessary. No
demands may therefore be made on the basis of the
information and illustrations found in this manual.

CAUTION

The SUPER PRO EVO tile cutter is a tool that is
technologically advanced and that offers high
performance. It is suitable for cutting ceramic
materials.

The manufacturer accepts no responsibility for
SUPER PRO EVO tile cutters used with other tools, or
for cutting any materials other than those indicated
in the “INTENDED USE” paragraph.

n Remove the machine from the packaging and
ensure that no component has been damaged.
Proceed by assembling the SUPER PRO EVO tile
cutter according to the type of use you wish to
implement.

H a)Set up the carriage rod unit onto the
worktop.

Block the carriage rod unit into place with the
four screws supplied, ensuring that the cutting
wheel remains in the centre of the cutting side,
along its entire length.

B Loosen the bracket fixing knob and move it from
the transport position to the working position.

ﬂ Position the cutter beam bracket and lock it into
place using the fastening knob.

The SUPER PRO EVO tile cutter can easily be
transported.

A

CAUTION

ﬂ - Position the tile to be cut on the resting surface
at the cut point required.

ﬂ a) Rest the tile on the worktable, with the cutting
point aligned. Position the carriage and set up
the cutting wheel using the side levers.

b) Proceed to cut the glaze by pushing on the
movement rod and exerting a constant
downward pressure for the entire length of the
tile.

m c¢) Position the breaking foot using the side levers
on the carriage.

d) Then exert a gradually increasing pressure
until the tile is separated.

Use the graduated rods and the adjustable square

for repetitive cuts and / or specific cutting angles.

A

WHEN WORKING WITH HARD TILES, IT IS
ADVISABLE TO PRESS THE BREAKING FOOT
AGAINST ONE END OF THE TILE UNTIL IT STARTS
TO SEPARATE. COMPLETE THE BREAK BY
PRESSING ON THE OTHER END.

CAUTION

For greater precision, help yourself with the
cutting index and the relative tile support plate;
For measurements less than 10 cm use the
LOWER index.
For measurements greater than 10 cm use the
UPPER index.



DIAGONAL CUT
+ Loosen the beam bracket’s locking knob;
m + Move the supporting beam bracket to an angle
of 45°
E + Position the tile to be cut on the work surface
and proceed with cutting as described in the
“PERFORMING THE CUT" paragraph.

When the entire machine or part there of is disposed
of, the materials are to be disposed of in accordance
with current legislation.

Worktable
Aluminium AL
Carriage
Steel AC
Aluminium AL
Polyamide PA
Carriage rod
Steel AC

THIS TOOL MUST ONLY BE REPAIRED BY TRAINED PERSONNEL.
Repairs must only be carried out by trained personnel, using original spare parts. Any other repairs may put

the user at considerable risk.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the

warranty. Exclusions include:

- Wear of materials (taking into account the average life of the product)
- Failure to comply with the recommendations contained in this manual.
- Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

- Use of non-original spare parts.



Outil:

MOLETTE AU CARBURE DE TUNGSTENE

Art. 492

Utilisation conseillée:

CERAMIQUE, MONOCUISSON, GRES, CLINKER,
TERRE CUITE ET MARBRE

A

Avant de quitter notre usine, chaque machine est
soumise a une série de contréles au cours desquels
tout est minutieusement vérifié.

BATTIPAV travaille constamment pour le
développement de ses machines; elle se réserve
donc le droit d'apporter des modifications. Aucun
droit sur les données et sur les illustrations de ce
manuel ne pourra étre avancé.

ATTENTION

Le coupe-carrelage SUPER PRO EVO est un
produit techniquement avancé, aux performances
élevées, adapté aux travaux de coupe sur matériaux
céramiques.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas
d'emploi du coupe-carrelage SUPER PRO EVO
avec d'autres outils et pour la coupe de matériaux
différents de ceux qui sont indiqués dans le
paragraphe "UTILISATION CONSEILLEE".

n Extraire la machine de I'emballage et controler
gu'aucune piéce n‘ait subit de dommage.
Assembler le coupe-carreaux SUPER PRO EVO
en fonction de sa future utilisation.

E a) Mettre le plateau de support sur le plan de
travail.

B Bloquer le plateau de support avec les quatre
vis fournies en vérifiant que la roue de coupe

n reste bien au centre de la ligne de coupe sur
toute sa longueur.

Desserrez le bouton de fixation du support
et déplacez-le de la position de transport a la
position de travail.

Positionner I'équerre de coupe et la bloquer
avec le pommeau de fixation.

Le coupe-carrelage SUPER PRO EVO peut étre
facilement transporté.

A

ﬂ a) Poser le carreau sur la base de travail, dans la
position de coupe désirée.
Positionner le chariot et disposer la molette
en position de coupe au moyen des leviers
latéraux.

b) Procéder a lincision de I'émail en agissant
sur la tige de manoeuvre et en exergant une
pression constante vers le bas sur toute la
longueur du carreau.

m c) Positionner le pied de rupture, au moyen des
leviers latéraux du chariot.

d) Exercer une pression de plus en plus élevée
jusqu'a ce que le carreau se sépare.

ATTENTION

Utiliser les régles graduées et I'équerre réglable pour
les coupes répétitives et/ou avec des angles de coupe
spécifiques.

A

NOUS CONSEILLONS, DANS LE CAS DE CARREAUX
PARTICULIEREMENT RESISTANTS, D'APPUYER
SUR LE PIED DE RUPTURE SUR UNE EXTREMITE
DU CARREAU DE FAGON A CE QUE CELUI-CI
COMMENCE A SE FENDRE. TERMINER LA COUPE
EN APPUYANT SUR LAUTRE EXTREMITE.

ATTENTION




m + Pour les mesures inférieures a 10 cm, utilisez
I'index inférieur.

+ Pour les mesures supérieures a 10 cm, utilisez En cas délimination de toute la machine ou d'une
lindex supérieur. partie de celle-ci, les matériaux devront étre éliminés

conformément a la législation en vigueur.

COUPE EN DIAGONALE
+ desserrer le pommeau d'arrét de I'équerre;
E + placer I'équerre d'appui a 45° .
+ positionner le carreau a couper sur le plan de

Plan de travail

travail et procéder a la coupe comme indiqué Aluminium AL
au paragraphe “EXECUTION DE LA COUPE".
Rail de coulissement
Acier AC
Aluminium AL
Polyamide PA
Rail
Acier AC

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié qui utilise des pieéces de rechange
d'origine afin d’éviter le risque de créer d'importants dangers pour l'utilisateur.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au

moment de I'achat, en l'occurrence :

- Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

- Le non-respect des indications de ce manuel.

- Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

- Lutilisation de piéces détachées qui ne sont pas d'origine.



ADCHEN

Art. 492

Empfohlene Verwendung:

KERAMIK, EINBRANDFLIESEN, GRES,
KLINKER, ZIEGEL UND MARMOR

A

Jede Maschine wurde vor Verlassen unserer
Fabrik einer Reihe von Abnahmen unterzogen und
gewissenhaft kontrolliert.

BATTIPAV arbeitet standigander Weiterentwicklung
ihrer Maschinen, weshalb sie sich Anderungen
vorbehalt. Aus diesem Grunde konnen in Bezug auf
die Angaben und Beschreibungen des vorliegenden
Handbuchs keine Anspriiche geltend gemacht
werden.

Der Fliesenschneider SUPER PRO EVO st ein
technologisch fortschrittliches und hochwertiges
Erzeugnis, das sich flr Schneidarbeiten auf
Keramikmaterialien eignet.

ACHTUNG

Der Hersteller {bernimmt keine Haftung bei
Verwendung des Fliesenschneiders SUPER PRO
EVO mit andersartigen Werkzeugen und beim
Schneiden von nicht im Paragraphen “EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgeflihrten Materialien

Die Maschine aus ihrer Verpackung
herausnehmen und sicher stellen, dass
kein Element beschadigt wurde. Den
Fliesenschneider SUPER PRO EVO

entsprechend der gewunschten Anwendung
zusammenbauen.

E a) Die Gruppe Anschlag-Fiihrungsschlitten auf
den Arbeitstisch legen.

B Die Gruppe Anschlag-Flhrungsschlitten mit
den vier beigefligten Schrauben arretieren und

ﬂ Uberprifen, dass sich das Schneideradchen

Uber die Gesamtlange in der Mitte des

Schneiderands befindet.

B Losen Sie den Befestigungsknopf der Halterung
und bewegen Sie ihn von der Transportposition
in die Arbeitsposition.

Den Schneidewinkel in Position bringen und mit
dem Befestigungsdrehknopf festziehen.

Der Fliesenschneider SUPER PRO EVO ist leicht
zu transportieren.

A

Die Fliese an dem Punkt, an dem der Schnitt
ausgefuhrt werden soll, auf die Auflageflache
legen.

ﬂ a) Die Fliese am gewilinschten Schneidpunkt
auf die Arbeitsplatte legen. Den Schlitten
positionieren und das Radchen mittels der
seitlichen Hebel auf den Schnitt vorbereiten.

b)Den Schnitt der Glasur mittels Betatigung
der entsprechenden Bedienstange und durch
permanenten Druck nach unten auf der
gesamten Fliesenlange durchfihren.

c) Den Ful mittels der Seitenhebel des Schlittens
auf Brechposition bringen.

d) Einen immer groleren Druck ausiben, bis es
zur Fliesenteilung kommt.

Bei gleichartigen Schnitten und/oder besonderen

Schneidwinkeln die Zentimeterstabe und den

einstellbaren Winkel verwenden.

BEI WIDERSTANDSFAHIGEN FLIESEN EMPFEHLEN
WIR, DEN BRECHFUSS AUF EIN ENDE DER FLIESE
ZU DRUCKEN, BIS DIESE SICH ZU TEILEN BEGINNT.
DEN BRECHVORGANG DURCH DRUCK AUF DAS
ANDERE ENDE VERVOLLSTANDIGEN.

ACHTUNG
B -

ACHTUNG

Fir eine grolere Schnittgenauigkeit die
Schneidlehre und das  entsprechende
Fliesenauflageblech zu Hilfe nehmen.
Verwenden Sie fuir Messungen unter 10 cm
den unteren Index.

Verwenden Sie flir Messungen iber 10 cm den
oberen Index.



DIAGONALSCHNITT
+ Den Winkelfeststellknopf lockern;
m + Den Auflagewinkel im 45° Winkel anordnen.
[l - Die Fliese auf die Auflagefldche legen und,
wie im Absatz “SCHNITTAUSFUHRUNG"
angegeben, den Schnitt ausfihren.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder
Teilen derselben, sind die Materialien gemal den
von der gultigen Gesetzgebung vorgeschriebenen
Vorgehensweisen zu entsorgen.

Arbeitsplatte
Aluminium AL
Schlitten
Stahl AC
Aluminium AL
Polyamid PA
Gleitstange
Stahl AC

DAS GERAT DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL REPARIERT WERDEN.
Die Reparaturen diirfen nur von Fachpersonal und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen vorgenommen
werden, andernfalls besteht eine groe Verletzungsgefahr fiir den Benutzer.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel
zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

- Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

- Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

- Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

- Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.



Utensilio:

RUEDA DE CARBURO DE TUNGSTENO

Art. 492

Uso aconsejado:

CERAMICA, MONOCOCCION, GRES, KLINKER, COTO
Y MARMOL

A

Cada maquina ha sido sometida a una serie de
ensayos y ha sido detenidamente revisada antes
de salir de nuestra fabrica.

La BATTIPAV trabaja constantemente para
desarrollar sus maquinas; por tanto se reserva el
derecho de aportar modificaciones.

No podran pues alegarse derechos sobre los datos
ni las ilustraciones de este manual.

La cortadora de baldosines SUPER PRO EVO es
un producto tecnoldgicamente avanzado, de altas
prestaciones, apto para cortar materiales ceramicos.

ATENCION

El constructor rehusa cualquier responsabilidad en
caso de utilizacion de la cortadora de baldosines
SUPER PRO EVO con utensilios diferentes y para
cortar materiales no especificados en el parrafo
“USO ACONSEJADO".

Quitar el embalaje de la maquina y comprobar
que ninguna de sus partes haya sufrido
dafos. Proceder al ensamblaje del contador
de azulejos SUPER PRO EVO de acuerdo con
el uso que desea darsele.

E a) Colocar el grupo barra carro en la mesa de
trabajo.

B Bloquear el grupo barra carro con los cuatro
tornillos de equipamiento comprobando que

n el rodel de corte permanezca en el centro del

borde del corte en toda su longitud.

Bl Afloje el pomo de fijacién del soporte y muévalo
de la posicion de transporte a la posicion de
trabajo.

E Colocar la escuadra de corte y bloguearla con el
pomo de fijacion.

La cortadora de baldosines SUPER PRO EVO se
puede transportar facilmente.

ATENCION

n -+ Coloque la teja a cortar sobre la superficie de
apoyo, en el punto de corte deseado;

ﬂ a) Apoyar el baldosin sobre la base de trabajo, en
el punto de corte deseado. Colocar el carrito
y predisponer la rueda para marcar utilizando
las palancas laterales.

b) Proceder a marcar el esmalte actuando sobre
la palanca de maniobra y aplicando una
presion constante hacia abajo, a lo largo de
toda la longitud del baldosin.

c) Poner la patita en la posicién de rotura
utilizando las palancas laterales del carrito.

d) Aplicar seguidamente una presiéon paso a
paso creciente hasta que se parta el baldosin.

Utilizar las barras de regla y la escuadra regulable
para efectuar cortes repetidos y/o angulos de corte

particulares.

ANTE BALDOSINES DUROS ACONSEJAMOS
PRESIONAR LA PATITA DE ROTURA SOBRE
UN EXTREMO DEL BALDOSIN HASTA QUE
EMPIECE A PARTIRSE. COMPLETAR LA ROTURA
PRESIONANDO SOBRE EL OTRO EXTREMO.

ATENCION

Para uma maior exatiddo utilizar o indicador
de corte e correspondente chapa de apoio do
ladrilho.

Para medidas inferiores a 10 cm utilice el
indice inferior.

Para medidas superiores a 10 cm utilice el
indice superior.



CORTE EM DIAGONAL
+ Aliviar o parafuso de fixagdo da esquadria;
m + Colocar a esquadria de apoio a 45°.
m + colocar o material a cortar sobre o plano de
trabalho, realizar o corte como se explica no
paragrafo “REALIZAGAO DO CORTE".

EL UTENSILIO DEBE SER REPARADO POR PERSONAL CUALIFICADO.

En caso de tener que desguazar toda la maquina
o parte de ella, es preciso eliminar los materiales
con las modalidades establecidas por la legislacion

vigente.
Tablero de Trabajo
Aluminio AL
Carrito
Acero AC
Aluminio AL
Poliamida PA
Barra de deslizamiento

Acero AC

Las reparaciones deben ser efectuadas sélo por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales,
de lo contrario se pueden derivar graves riesgos para el usuario.

La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la

compra, como, por ejemplo:

- Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

- Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

- Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

- Uso de piezas de repuesto no originales.



Snijgereedschap:

WIELTJE IN HARDMETAAL

Art. 492

Aanbevolen gebruik:

KERAMIEK, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO EN MARMER

A

Voordat ze de fabriek verlaten worden alle
machines onderworpen aan keuringen en testen en
worden ze nauwgezet gecontroleerd.

Het bedrijff BATTIPAV werkt voortdurend aan
de ontwikkeling van haar machines en behoudt
zich dus het recht voor modificaties aan te
brengen. De gegevens en afbeeldingen in deze
gebruiksaanwijzingen zijn dus niet rechtgevend.
De tegelsnijmachine SUPER PRO EVO is een
hoogstaand technologisch product met excellente
prestaties voor het snijden van keramische materialen.

ATTENTIE

De constructeur wijst elke vorm van aansprakelijkheid
af voor het gebruik van de tegelsnijmachine SUPER
PRO EVO met ander gereedschap en voor het snijden
van materialen die niet vermeld zijn in de paragraaf
‘AANBEVOLEN GEBRUIK”.

Verwijder de machine uit de verpakking en
controleer dat de onderdelen geen schade
vertonen. Monteer de SUPER PRO EVO
tegelsnijder naar aanleiding van het gewenste
gebruik.

E a) Plaats de balk en de wagen op het werkblad.

B Zet de balk en de wagen vast met behulp van
de vier bijgesloten schroeven en controleer
dat het snijwieltje over de hele lengte van de
snijbalk in het midden blijft.
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B Maak de bevestigingsknop van de beugel los en
verplaats deze van de transportpositie naar de
werkpositie.

ﬂ Plaats de beugel van de snijbalk en vergrendel
deze op zijn plaats met de bevestigingsknop.

De SUPER PRO EVO tegelsnijder kan gemakkelijk
vervoerd worden.

A

ATTENTIE

ﬂ + Plaats de te zagen tegel op de ondergrond op
het gewenste snijpunt.

ﬂ a)Leg de tegel op het werkblad, op het punt
waarop u de tegel wenst te snijden. Verplaats
het snijwagentje en het snijwieltie met de
hendeltjes op de zijkanten.

b) Maak een eerste oppervlakkige snede en druk
gelijkmatig op de snijder, over de hele lengte
van de tegel.

m c)Zet nu het breekvoetje op het breekpunt
met de hendeltjes op de zijkanten van het
snijwagentje.

d) Druk nu steeds harder tot de tegel breekt op de
snijlijn.

Gebruik de linialen en de afstelbare winkelhaak

voor meerdere identieke sneden en/of bijzondere

snijhoeken.

VOOR BIJZONDER HARDE TEGELS RADEN WIJ AAN
MET HET BREEKVOETJE OP EEN UITEINDE VAN DE
TEGEL TE DRUKKEN TOTDAT DE TEGEL BEGINT TE
BREKEN. BREEK DE TEGEL VOLLEDIG DOOR EVEN
OP HET ANDERE UITEINDE TE DRUKKEN MET HET
BREEKVOETJE.

ATTENTIE

Voor meer precisie kunt u uzelf helpen met de
snij-index en de relatieve tegelsteunplaat;
Gebruik voor metingen van minder dan 10 cm
de LAGERE index.

Gebruik voor metingen groter dan 10 cm de
UPPER-index.



DIAGONAAL GESNEDEN
+ Draaide vergrendelingsknop van de balkbeugel
los;

) Als u de hele machine of delen ervan ontmantelt,
m + Verplaats de steunbalkbeugel in een hoek van

45 ° dient u dit volgens de wettelijke voorschriften te
B . plaats dete zagen tegel op het werkopperviak doen.
en ga verder met snijden zoals beschreven in
de paragraaf “UITVOEREN VAN DE SNIJDING".
Werkblad
Aluminium AL
Wagentje
Staal AC
Aluminium AL
Polyamide PA
Snijwagengeleider
Staal AC

HET SNIJWIELTJE DIENT DOOR EEN GESPECIALISEERDE TECHNICUS TE WORDEN GEREPAREERD.
Alleen ervaren technici mogen reparaties uitvoeren met originele reserveonderdelen. Als u dit niet doet, kunt
u de gebruiker van de machine ernstig in gevaar brengen.

Uitgesloten van de garantie zijn defecten die niet afhankelijk zijn van een gebrek aan overeenstemming die
bestonden op het moment van de aankoop, zoals bijvoorbeeld:

- Slijtage van de materialen (rekening houdend met de gemiddelde levensduur van het product)

- Niet-naleving van de instructies in deze handleiding.

- Interventies en manipulaties uitgevoerd door onbevoegd personeel.

- Gebruik van niet-originele reserveonderdelen.
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Redskab

HJUL AF WOLFRAMCARBID

Art. 492

Anbefalet anvendelse:

KERAMIK, TEGLSTEN MED ENGANGSBR/NDING,
STENT@J, KLINKER, BRANDTE TEGLSTEN 0G
MARMOR

A

Hver enkelt maskine underkastes en rakke
omhyggelige prover, for den forlader fabrikken.
BATTIPAV bestraeber sig konstant pa at
videreudvikle sine maskiner; firmaet forbeholder
sig saledes ret til eendringer. Af denne arsag kan der
ikke fremsaettes krav med henvisning til oplysninger
eller tegninger i denne brugervejledning.

SUPER PRO EVO klinkeskeereren er et hgjteknologisk
avanceret produkt med hgje preestationer, der er
velegnet til skeerearbejder pa keramikmaterialer.

ADVARSEL

Fabrikanten fralaegger sig ethvert ansvar, hvis SUPER
PRO EVO klinkeskeereren anvendes med andet
tilbehgr og til skeering af andre materialer end angivet
i afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

Emballagen fjernes og det kontrolleres, at
veerktgjet ikke har lidt nogen skade. Herefter
monteres fliseskaereren SUPER PRO EVO
afheaengigt af dens anvendelse.

E a) Placér og fastger styreskinnen med vognen pa
arbejdspladen.

B Styreskinnen med vognen fastggres med
de fire skruer, som fglger med veerktgjet.

ﬂ Kontrollér at skeerehjulet fglger midten af

skeerelinjen pa hele leengden.
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B L@sn konsolens fastggrelsesknap, og flyt den fra
transportstilling til arbejdsstilling.

ﬂ Placer knivbjeelkebeslaget og I&s det fast placer
ved hjeelp af fastggrelsesknappen.

SUPER PRO EVO fliseskeerer kan let
transporteres.
ADVARSEL A

ﬂ + Placer flisen, der skal skeeres, pa underlaget
ved det pnskede skaeringspunkt.

ﬂ a) Anbring klinken pa arbejdsfladen, ved det
@nskede overskeeringssted. Placér vognen
og g@r hjulet klart til at skaere ved hjeelp af
sidestaengerne.

b)Skeer i  glasuren  ved hjeelp  af
mangvreringsstangen og bliv ved med at
presse nedad langs med hele klinkens flade.

m ¢) Anbring benet i brydningsstillingen ved hjeelp
af staengerne pa siden af vognen.

d)Pres nu hardere og hardere, indtil klinken
skeeres over.

Anvend pinde med angivelse af cm og den

regulerbare vinkel til gentagne skaeringer og/eller

ved sarlige skaerevinkler.
ADVARSEL A

| TILFALDE AF SARLIGT HARDE KLINKER
ANBEFALES DET AT PRESSE SKAREBENET MOD
DEN ENEENDE AF KLINKEN, INDTIL DEN BEGYNDER
AT DELE SIG, BRYDNINGEN FULDENDES VED AT
PRESSE PA DEN ANDEN ENDE.

For stgrre preecision, hjeelp dig selv med
skaereindekset og den relative flisestgtteplade;
Til méalinger mindre end 10 cm skal du bruge
LOWER-indekset.

Til méalinger over 10 cm skal du bruge UPPER-
indekset.



DIAGONAL SNIT
+ Losn bjeelkeholderens laseknap;

m + Move the supporting beam bracket to an angle
of 45°

E + Placer flisen, der skal klippes, pa
arbejdsoverfladen, og fortsaet med at skeere
som beskrevet i afsnittet "UDF@RELSE AF
SNITET".

APPARATET MA UDELUKKENDE REPARERES AF KVALIFICEREDE FAGFOLK

Ved kassering af hele maskinen eller dele deraf, skal
materialerne bortskaffes i henhold til den geeldende
lovgivning pa omradet.

Arbejdsflade
Aluminium AL
Vogn
Stal AC
Aluminium AL
Polyamid PA
Glidepind
Stal AC

Reparationer ma udelukkende udfgres af kvalificerede fagfolk under anvendelse af originale reservedele, da

brugeren ellers vil kunne udszettes for alvorlig fare.

Garantien daekker ikke fejl, der ikke skyldes manglende overensstemmelse, og som forefindes pa

kebstidspunktet, f.eks. fglgende:

- Slid pa materialer (under hensyntagen til produktets gennemsnitlige levetid).
- Manglende overholdelse af instrukserne i denne vejledning.
- Uautoriserede indgreb, der udfgres af uautoriseret personale.

- Brug af ikke-originale reservedele.
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Ferramenta:
RODINHA AO CARBURO DE TUNGSTENIO

Art. 492

Uso aconselhado:

CERAMICA, MONOCOZEDURA , GRES, KLINKER,
TERRACOTA E MARMORE

ATENCAO A

Cada maquina foi submetida a uma série de
verificagbes e foi minuciosamente controlada
antes de deixar a nossa fabrica.

A BATTIPAV trabalha constantemente para o
desenvolvimento das suas maquinas; por isto
se reserva de realizar modificagbes aos seus
produtos. Nao serao aceitados pedidos de direitos
sobre dados ou ilustragdes do presente manual.

A cortadora de azulejos SUPER PRO EVO é um
produto tecnologicamente avangado, de elevadas
prestagbes, adequada aos trabalhos de corte de
materiais ceramicos.

O construtor declina qualquer responsabilidade
derivada pelo emprego da cortadora de azulejos
SUPER PRO EVO com ferramentas diversas e do
corte de materiais ndo especificados no paragrafo
“USO ACONSELHADO".

n Retirar a maquina da embalagem e verificar se
nenhuma pega sofreu danos.
Prosseguir com a montagem do cortador de
azulejos SUPER PRO EVO com base no tipo de
utilizagéo desejada.

E a) Colocar o carro guia na bancada de trabalho.
Bloquear o carro guia com os quatro parafusos
n fornecidos com a maquina verificando que a
arruela de corte permaneca no centro da base
de corte por todo o seu comprimento.
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E Afrouxe o botdo de fixagdo do suporte e mova-o
da posigao de transporte para a posigao de
trabalho.

B Posicione o suporte de corte e trave-o com o
bot&o de fixagéo.

A cortadora de azulejos SUPER PRO EVO pode
ser transportada facilmente.

A

ATENCAO

ﬂ + Colocar o ladrilho a ser cortado na superficie
de apoio, no ponto de corte desejado;

ﬂ a) Apoiar o azulejo sobre a base de trabalho, ao
ponto de corte desejado. Posicionar o carro e
predispor a rodinha para a incisdo através das
alavancas laterais.

b) Prosseguir com a incisdo do esmalte agindo
sobre a haste de manobra e exercitando uma
pressdao constante para baixo, por todo o
comprimento do azulejo.

m c) Posicionar o pézinho na posi¢do de quebra
por meio das alavancas laterais do carro.

d) Exercitar logo depois uma presséo cada vez
mais crescente até alcangar a separagdo do
azulejo.

Utilizar hastes centimetradas e uma esquadra

regulavel para cortes repetitiveis e/ou angulagoes

de corte particulares.

ATENCAO A
ACONSELHAMOS NA PRESENGCA DE AZULEJOS
DUROS, DE PRESSIONAR O PEZINHO DE QUEBRA
EM UMA EXTREMIDADE DO AZULEJO ATE QUE O
MESMO COMEGE A SEPARAR-SE. COMPLETAR

A QUEBRA PRESSIONANDO SOBRE A OUTRA
EXTREMIDADE.




Para maior precisao, ajude-se com o indice
de corte e a respectiva placa de suporte do
ladrilho;

Para medicdes inferiores a 10 cm, use o indice
inferior.

Para medidas maiores que 10 cm, use o indice
superior.

CORTE EM DIAGONAL

Aliviar o parafuso de fixagdo da esquadria;
Colocar .a esquadria de apoio a 45°.

colocar o material a cortar sobre o plano de
trabalho, realizar o corte como se explica no
paragrafo “REALIZAGAO DO CORTE".

Em caso da necessidade de destruigdo da inteira
maquina ou de partes da mesma, os materiais
devem ser eliminados conforme a legislagdo vigente
no pais de utilizagao.

Plano de trabalho

Aluminium AL
Carro

Stal AC

Aluminium AL

Poliamida PA

Haste de escorrimento
Stal AC

A FERRAMENTA DEVE SER REPARADA POR PARTE DE PESSOAL QUALIFICADO.
As reparagoes devem ser feitas somente por parte de pessoal qualificado que utilize partes de reposi¢ao
originais, fazendo de outro modo existe a possibilidade de provocar danos ao utilizador.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel
zuriickzufiihren sind, ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

- Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

- Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Gebrauchsanweisung.

- Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

- Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.
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Nastroj:

WOLFRAMKARBIDOVE KOLECKO
Art. 492

Doporucené pouZiti:

KERAMIKA, JEDNOSTRANNE
DLAZDICE, TERAKOTA A MRAMOR.

GLAZUROVANE

A

Veskeré nase produkty podstupuji sérii zkousek a
pred expedici jsou pfisné kontrolovany.

BATTIPAV priibézné inovuje vyrobky, které dodava
a vyhrazuje si pravo nezbytnych zmén vcetné
eventualnich rozdili mezi vyrobkem a manualem.
SUPER PRO EVO je technologicky vyspély stroj,
nabizejici  vysoky vykon. Je vhodny pro fezani
keramickych materidld.

POZOR

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené
pfi pouzivani fezacky SUPER PRO EVO s jinym
fezacim koleckem, ¢i jinymi nez originalnimi dily, a

pfi déleni jinych materidlt, nez uvedenych v odstavci
LPOUZITI".

ll Vyjmout stroj z obalu a ujistit se, zda Zadna ze
soucastek nebyla poskozena.Provést montaz
fezacky dlazdic SUPER PRO EVO podle Zadaného
typu pouziti.

2] a) Umistit jezdec na pracovni desku.

H Zajistit jezdec ctyfmi pfilozenymi Srouby a
zkontrolovat, zda je fezaci koleCko vyrovnano
po celé délce s Fezaci lini.

26

B Uvoinéte upevriovaci knoflik drzaku a presunite
jej z prepravni polohy do pracovni polohy.

ﬂUml’s‘[éte fezaci konzolu a
upevnovacim knoflikem.

zajistéte  ji

Reza¢ dlazdic SUPER PRO EVO Ize snadno
prepravovat.

A

POZOR
ﬂ + Polozte dlazdici, kterou chcete fezat, na
nosnou plochu v pozadovaném misté rezu;
a) Vyrovnat dlazbu na pracovni desku. Pa¢kou na
jezdci nastavit fezani.
b) Stlaciit paku jezdce konstantni silou a prejet
celou délku dlazdice.
c¢) Packou na jezdci nastavit [dmani.
d) Rostouci silou tla¢it na paku dokud se dlazdice
nerozlomi.
Pouziti stupnic a stavitelného uhelniku pfi
opakovanych rezech a specialnich thlech.

PRI REZANI TVRDEHO MATERIALU
DOPORUCUJEME PUSOBIT TLAKEM NA JEDNOM
KONCI, DOKUD SE DLAZBA NEZACNE LAMAT, A
AKCI DOKONCIT NA DRUHEM KONCI.

POZOR




m Pro vétsi pfesnost si pomozte indexem fezu a
relativni opérnou deskou dlazdice;

m + Pro méfeni mensi nez 10 cm pouzijte nizsi
index.

m + Pro méfeni vétsi nez 10 cm pouzijte horni
index.

CORTE DIAGONAL
+ povolte zajistovaci knoflik drzaku;
m + uvedte nosnou konzolu na 45 °.
-+ polozte fezanou dlazdici na pracovni plochu a
pokraCujte v fezani, jak je uvedeno v odstavci
,PROVEDENI REZU".

Je-li stroj, ¢i jeho ¢dast vzhledem k opotrebeni
likvidovan, musi tak byt u¢inéno v souladu s platnymi

zakony.
Pracovni deska
Hlinik AL
Jezdec
Ocel AC
Hlinik AL
Polyamid PA
Pojezdova lista
Ocel AC

STROJ SMi BYT OPRAVOVAN POUZE SKOLENYM PERSONALEM.

Opravy mohou byt provadény pouze $kolenym personalem pfi pouZiti originalnich nahradnich dild.

Uzivatel je provadi pouze na vlastni nebezpeéi.

Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku

prodeje, napriklad:

- Opotiebeni materiall (se zvaZenim pramérné Zivotnosti vyrobku).

- Nedodrzeni pokynii uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dila.
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WUHCcTpyMeHT:

AUNCK U3 KAPBULJA BOJIbOPAMA

Apt. 492

PekomMmeHAyeMoe npuMeHeHue:

KEPAMUWKA, MOHOOBXXUI, nnutkn GRES, KLINKER,
KWPIMN4 U MPAMOP

A

Kaxkpasa mawmHa nepep ortnpaBkoi c (abpuku
noaBsepraeTcs CepMu UCNbITaHWIA U TLaTe/IbHOMY
KOHTpoJio.

Komnanusa BATTIPAV nocToSiHHO coBepLUEeHCTBYeT
CBOM MalLUMHbI, MOJITOMY OCTaBnsieT 3a cob6oi
npaBo BHOCUTb U3MeHeHus. MMoatomy He MoryT
6bITb 3asiBNIeHbI NpaBa Ha AaHHble U UNNCTpPaLu
HacTosILL,ero PyKoBOACTBA MO 3KCnyaTaLuu.
CraHok an4a pesku amt SUPER PRO EVO saBnsetcs
TEXHOIOMMYECKUN EPEAOBbIM U3LENEM BbICOKOH

BHUMAHWE

MPOM3BOANTENBHOCTY,  MPeAHa3HaYeHHbIM 1Sl
DE3KM KEpaMUYECKUX MaTepUasioB.
KOHCTpYKTOp ~ OTKNOHSIET  OT  cebs  ntobyro

OTBETCTBEHHOCTb B CAly4ae MpUMEHEHUS MaLLUWHbI
SUPER PRO EVO ¢ apyrumMu MHCTPYMEHTamMu Wau
0N pe3kn MaTepuanoB, HE MNEPEYUCTIEHHbIX B
naparpade "PEKOMEHAOBAHHOE NPUMEHEHWE".

II BbIHyTb MallUMHy M3 YNakoBKW W MPOBEPUTD,
4yTo6bl He 6blNo  MOBPEXAEHHbIX AeTanei.
MpuctynuTe K cbopke nnutkopesa SUPER
PRO EVO, B 3aBUCUMOCTH OT >KeMaemMoro tuna
MNCMOSIb30BAHMS.

II a) Pa3MecTuTb y3en C KapeTKOi Ha CTep)KHe Ha
pabo4eit NOBEPXHOCTMU.

3aKkpenuTb rpynmny C KapeTKoW Ha CTepyKHe
4-ma 6onTamu (B gotaumn), ybeamBlIMCh B
TOM, YTO PeXxyLUMI ANCK OCTa&TcH Mo LEHTPY
pexyLLelr HanpasBatoLLENR No BCel eé aNvHe.
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E OcnabuTb BUHT  6GMOKMPOBKU  JIMHENKW 1
NMOMEHATb €ro  MOMIOXKEHNE C  MOMOXEHNA
TPaHCMOPTMPOBKM Ha pabouee.

B Nomenats nonosenve nnHeitkn Ha paéodee 1
3a610KMpOBaTb e NPV MOMOLLM BUHTA.

BoamoxHa  yho6Has
nnuTkopesa Super Pro Evo.

TPaHCNOPTUPOBKa

A

Pacnonoxumtb NANTKY Ha paboueit
MOBEPXHOCTU MANTKOPE3a, OTMePSB pa3mep
Heo6X0AMMOro oTpesKa.

ﬂ a) PacnonoxwTe nauMTKy Ha paBoyem cTone B
TOYKe npefnonaraeMo pesku. YcTaHoBuTe
KapeTKy M MOAroTOBbTE AMCK K HaApesy C
NMOMOLLbIO 6OKOBbIX PbI4aXKKOB.

b) BeinonHWTe Hagpes no amanu, Bo3aeincTays
Ha MaHEBPEHHYO OMopy W  MPUMEHNAS
paBHOMEPHOE MOCTOSIHHOE  [aBlieHve B
HanpaBneHWn BHW3 NO BCEN ANNHE NANTKK.

m c) MepeBeanTe nanky B MOJOXEHME W3noMa
nocpefCcTBOM BOKOBbIX PbIHaXKKOB KapeTKM.

d) 3aTem npuKknaabiBaiiTe Bce Bo3pacTatollee
[aBneHne 4o MOMEHTa 1U310Ma NINTKM.

WUcnonbayitte penkun c CaHTUMETPOBbIM

AeNeHNeM 1 perynimpyeMblii KpeneXxHblii yron ans

NOBTOPAIOLLUXCA W/WUNK crieluanbHbIX HaKJIOHHbIX

pesoK.

BHUMAHWE
H -

A

PEKOMEHAIYEM B CNYYAE OCOBO MPO4YHbIX
MATEPUAJI0B BbIMNOJIHNTb HAXUM
PA3PbIBHOM JAMKOWA MO KPAIO TJIUTKU
40 MOMEHTA, KOrgA OHA  HAYHET
PA3JIAMbIBATbCA. 3ABEPLUUTE N3n0om,
BbIMNOJIHAA HAXXUM C APYIOro KPAA NJINTKW.

BHUMAHUWE




[ns 6onbleil TOYHOCTM  MCMONb30BaTb
pa3MeTKY JIMHENKM 1 e€ ynop.

[ns oTpeskoB MeHblle 10 CM MCMoNb30BaThb
HVXKHIOKO PasMeTKy.

[ns oTpeskoB 6onble 10 cM MCNonb3oBaTb
BEPXHIOKO pa3MeTKYy.

OVATOHAJIbHbIA PE3

m.
m.

OcnabwTb BUHT 6I0KMPOBKN NIMHENKY;
NpeApacnonoXnTb €€ ANA pesku nog yrnom
45 rpagycos.

PacnonoxuTb NANTKY Ha paboueit
MOBEPXHOCTMN NIMTKOPE3a 1 MPOU3BECTYH Pes3,
KaKk ykasaHo B naparpade «lpousBefeHne
pesan.

B cnyyae nonHow wnn 4aCTUYHOM YTUAM3ALMM
MaTepuanbl nepepabaTblBatOTCA COrNIacHO HOpMam
[eVCTBYIOLLEro 3aKOHOAaTeNbCTBA.

Pa6ouuii cTon

AntoMUHUIN AL
KapeTtka
Cranb AC
ANOMUHUIA AL
Monnamng PA
Hanpaensiowuit penbc
Cranb AC

CTAHOK JJOJDKEH OBCJTY>XUBATbCA KBAJIU®ULLOPOBAHHbIM NEPCOHAJIOM.
Bce peMOHTHble pa6oTbl AO/MKHbI BbINONHATLCA KBaNUPULMPOBAHHbIM MEPCOHANOM C NpUMEHeHWeM
OpPUrMHanbHbIX 3anyacTeil, B NPOTUBHOM Cjly4ae MOXXHO CMpPOBOLMPOBaTb BO3HWKHOBEHUA OMAaCHOM
cuTyauum AnAa nonb3osartens.

Us rapaHTuM UCKIOYaloTCA NOJIOMKU, He 3aBUcsALLue oT p,ed)EKTOB HecoOoTBeTCTBUA, UMEIoLL UXCA B MOMEHT
npuo6peTeHus, Hanpumep:
- WN3Hoc maTepuanoe (yuuTbiBas CpefjHUii CpoK cnyXX6bl u3pfenus)
- HecobniopeHune yka3zaHuii, cCoaepXaLLUxcs B JaHHOM PYKOBOACTBE.

- BMewarenbcTea u MoAUGUKaLMK, BbINOIHEHHbIE HEYNOMHOMOYEHHbIM NepPCOHaNoM.
- Wcnonb3oBaHMs He OPUrMHanNbHbIX 3anyacTeit;
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Instruments:

RITENITIS AR VOLFRAMA KARBIDU

Prod. 492

leteikta lietosana:

KERAMIKA, VIENREIZ APDEDZINATS MATERIALS,
GRES, KLINKERS, TERAKOTA UN MARMORS

A

Katrai iericei tika veikta testu sérija un ta tika
detalizéti kontroléta pirms doties prom no miisu
uznémuma.

BATTIPAV pastavigi strada savu iericu attistiSana;
tadel tiek rezervetas tiesibas veikt modifikacijas.
Tas nozime, ka netiks pienemtas suidzibas par Sis
rokasgramatas datiem un attéliem.

SUPER PRO EVO flizu griezéjs ir tehnologiski uzlabots,
ar augstiem rezultatiem, piemérots grieSanas darbiem
uz keramikas materialiem.

UZMANIBU

Razotajs noraida jebkura veida atbildibu par SUPER
PRO EVO flizu griezéja izmantoSanu ar savadakiem
instrumentiem un materialu grieSanai, kas nav
precizéti nodala “IETEIKTA LIETOSANA'.

nlzmem‘[ masinu no iepakojuma un parbaudit, vai
detalas nav bojatas. Sakt flizu griezéja SUPER PRO
EVO montazu velamaja stavokir.

2] a) Sagatavot kustigo sviru darbam, k& noradits
1.attela.

B Nostiprinat kustigo sviru ar Cetram komplekta

4] ieklautajam  skruvém, parliecinoties, vai
grieSanas ritenis atrodas pilna garuma

grieSanas laukuma vida.
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B Atskravejiet stiprinajuma stiprinajuma pogu un
parvietojiet to no transportésanas stavokla uz
darba stavokli.

ﬂ Novietojiet grieSanas kronsteinu un nofikséjiet to
ar stiprinajuma pogu.

SUPER PRO EVO flizu griezéju var viegli
transportét.

A

UZMANIBU

ﬂ - Novietojamo flizu novietojiet uz atbalsta
virsmas vélamaja grieSanas vieta;

ﬂ a) Novietot flizi uz darba virsmas, uz vélama
griezuma punkta. Novietot ratinus un
sagatavot riteniti iegriezumam ar sdnu mazo
sviru palidzibu, ka tas ir noradits attéla 8.

b) Turpinat emaljas iegriezumu, darbojoties ar
manevra stieni un veicot pastavigu spiedienu
uz leju, flizes visa garuma.

m c) Novietot lausanas mehanismu lausanas
pozicija ar ratinu sanu mazo sviru palidzibu.

d) Péc tam veikt arvien stipraku spiedienu lidz
flize atdalalas.

Izmantot graduétus stienus un

lenkSablonu  atkartotam

grieSanas 1pasSiem lenkiem.

reguléjamo
grieSanam  un/vai

A

STIPRU FLIZU GADIJUMA, MES IESAKAM
PIESPIEST LAUSANAS MEHANISMU UZ FLIZES
VIENAS PUSES LIDZ KO TA SAK LUZT; PEC TAM, IR
JAPABEIDZ LAUSANA, SPIEZOT UZ FLIZES CITAS
MALAS.

UZMANIBU




m Lai iegUtu lielaku precizitati, palidziet sev
grieSanas indeksam un relativajai flizu atbalsta
12 5)?@%}3 i+ mazaks par 10 cm. izmantoiiet Visas ierices vai tas detalu iznicinasanas gadijuma,
R P ’ ) materialiem ir jabdt iznicinatiem sekojosi veidiem,
zemako indeksu. K K 55 Sa likumdos
m + Ja izmers parsniedz 10 cm, izmantojiet urus nosaka speka esosa fikumdosana.
augsejo indeksu. .
Darba virsma

DIAGONALS Griezums Aluminijs AL
- atlaidiet kronsteina blokésanas pogu;
m + novietojiet atbalsta stiprinajumu lidz 45 °. Parvadasana
m + ielieciet sagriezamo flizu uz darba virsmas Térauds AC
un turpiniet ar griezumu, ka noradits sadala Alummijs AL
GRIESANA'. Poliamids PA
Vadibas sliede
Teérauds AC

INSTRUMENTS IR JALABO KVALIFICETAM PERSONALAM.
Remontus ir javeic tikai kvalificétam personalam, kas izmanto originalas rezerves dalas, pretéja gadijuma tas
var provocét ievérojamas briesmas lietotajam.

Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas nav saistiti ar atbilstibas defektu, kas pastavéja pirkuma bridi, tadiem
ka, pieméram:

- Materialu nodilums (nemot veéra izstradajuma vidéjo kalposanas laiku).

- Saja rokasgramata izklastito noradijumu neievérosana.

- Darbi un operacijas, kuras veikusas nepilnvarotas personas.

- Neoriginalu rezerves dalu izmantosana.
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Loikeriist:

VOLFRAMKARBIIDKETAS

Art. 492

Soovitatav kasutusviis:

KERAAMILISTE, MONOCOTTURA- (iiks kord
péletatud), PEENKERAAMILISTE, KLINKER-

TERRAKOTA- JA MARMORPLAATIDE loikamiseks

A

Enne meie tehasest viljastamist on kdik masinad
labinud katsete seeria ning neid on pohjalikult
kontrollitud.

BATTIPAV tegeleb pidevalt oma masinate
arendamisega; selleparast jitame endale
oiguse mudeleid muuta. Seega ei saa kaesoleva
kasutusjuhendi andmete ja illustratsioonide alusel
pretensioone esitada.

Plaadilbikur SUPER PRO EVO on tehnoloogiliselt
arenenud, suurepdraste tdonaitajatega toode, mis
sobib keraamiliste materjalide I6ikamiseks.

TAHELEPANU

Seadme valmistaja keeldub igasugusest vastutusest,
kui plaadildikureid SUPER PRO EVO kasutatakse
teistsuguste Idikeriistadega ning muude materjalide
I6ikamiseks, kui on margitud punktis “SOOVITATAV
KASUTUSVIIS".

ﬂ Pakkige aparaat lahti ja kontrollige, et Ukski detail
ei oleks kannatada saanud.
Jatkake plaadildikaja  SUPER
kokkupanekuga vastavalt vaja
kasutusviisile.

PRO EVO
minevale

E a) Asetage plaadil&ikur I6ikealusele.

Kinnitage 18ikur nelja kaasa antud kruviga,
n veendudes, et |dikeketas jaaks kogu pikkuses
|6ikesoone keskele.
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E Vabastage kronsteini kinnitusnupp ja viige see
transpordiasendist tooasendisse.

ﬂAsetage |6ikeklamber  ja
kinnitusnupuga.

lukustage see

SUPER PRO EVO plaadildikurit saab hdlpsasti
transportida.

A

ﬂ - Asetage |0igatav plaat tugipinnale soovitud
|6ikekohta;

a) Asetage plaat soovitud I8ikepunktis vastu
toopinda. Seadke kelk paika ja seadistage
ketas I6ikamiseks kilghoobade abil.

b) Tehke juhtk&depideme abil glasuuri sissel&ige,
avaldades kogu plaadi pikkuses ulevalt alla
Uhtlast survet.

ﬂ c)Viige tald  kelgu
murdmisasendisse.

d) Seejéarel avaldage Uha kasvavat survet, kuni
plaadittikk eraldub.

Korduvateks loigeteks ja/voi  konkreetsete
loikenurkade jaoks kasutage sentimeeterjaotistega

moaotjoonlaudu ja reguleeritavat nurgikut.
TAHELEPANU A

ERITI TUGEVATE PLAATIDE PUHUL SOOVITAME
SURUDA MURDETALDA VASTU UHT PLAADI
SERVA, KUNI TUKK HAKKAB SEALT ERALDUMA.
VIIGE MURDMINE LOPULE, VAJUTADES KA
TEISELE SERVALE.

TAHELEPANU

kilghoobade  abil




m Suurema tapsuse saavutamiseks aidake
ennast dikeindeksi ja plaatide suhtelise

tugiplaadi abil;

B - Kui m36t on vdiksem kui 10 cm, kasutage

madalamat indeksit.

B - Kui modtmed on suuremad kui 10 cm,

kasutage Uulemist indeksit.

DIAGONAALLOIGE
+ vabastage klambri lukustusnupp lahti;
m + viige tugiklamber 45 ° -ni.

m + asetage |Gigatav plaat t6opinnale ja jatkake
|dikega, nagu on naidatud I8igus ,LOIKE

LOIKAMINE".

Kui kogu masin voi mdni selle osa lammutatakse,
korvaldatakse materjal nii, nagu on ette nahtud
kehtivates Sigusaktides.

Toopind
Alumiinium AL
Liugvarras
Teras AC
Alumiinium AL
PoltGamiid PA
Kelk
Teras AC

LOIKERIISTA PEAB PARANDAMA VASTAVA KVALIFIKATSIOONIGA ISIK.
Parandustoid tohivad teha ainult vastava kvalifikatsiooniga tootajad, kasutades originaalvaruosi, muidu vaib

see pohjustada kasutajale tosist ohtu.

Garantii alla ei kuulu vead, mis ei tulene ostu hetkel olemasolevast vastavusveast, nagu naiteks:
- Materjalide kulumine (vottes arvesse toote keskmist eluiga).

- Kaesoleva juhendi juhiste mittejargimine.

- Sekkumised ja muudatused volituseta tootajate poolt.

- Mitteoriginaalsete varuosade kasutamine.
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Pjovimo jrankis:

PLYTELIY PJAUSTYMO RATUKAS, PAGAMINTAS IS
VOLFRAMO KARBIDO

Art. 492

Prietaiso paskirtis:

KERAMINIY, VIENKARTINIO DEGIMO KERAMIKOS,
GRANITO, KLINKERIO, TERAKOTOS IR MARMURO
PLYTELIY PJOVIMUI.

A

Visy modeliy prietaisai buvo bandomi ir tikrinami
gamykloje. Gamintojas BATTIPAV pastoviai
tobulina savo gaminius ir pasilieka teise keisti
modelius be atskiro perspéjimo. Todél pateikiamos
iliustracijos gali Siek tiek skirtis nuo originalo.
SUPER PRO EVO plyteliy pjovimo staklés yra aukstos
kokybés gaminys, sukurtas pagal Siuolaikine
technologijg ir tinka paciy kieCiausiy keraminiy
medZiagy pjovimui.

ATSARGIAI

Gamintojas neprisiima atsakomybes del gaminio
gedimo naudojant jj kartu su netinkamais jrankiais ir
pjaunant netinkamas medziagas.

ﬂ IStraukti stakles i pakuotés ir patikrinti ar
detaléems nebuvo sudarytas joks nuostolis.
Pradékite plyteliy pjovimo stakliy SUPER PRO
EVO surinkima pagal tai kaip norima jas naudoti.

DESINIARANKIAI OPERATORIAI
E a) Pastatykite darbastalio vaziuoklés grupe ant
lygaus darbo pavirSiaus.
B UZblokuokite stakliy darbastalj keturiais
n pateiktais varztais uzsitikrinant, kad pjovimo
diskas islikty pjovimo krasto centringje
padeétyje per visa jo ilgj.
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E Atlaisvinkite laikiklio tvirtinimo rankenéle ir
perkelkite jg i$ transportavimo padéties j darbine
padétj.

B uzdékite pjovimo laikiklj ir uZfiksuokite jj
tvirtinimo rankenéle.

Plyteliy pjaustykle SUPER PRO EVO galima
lengvai transportuoti.

A

ATSARGIAI

ﬂ - Pjaunamg plytele padékite ant atraminio
pavirSiaus norimame pjovimo taske;

ﬂ a) Padékite plytele ant darbastalio, sulygiuokite
pjovimo krasta. Naudodami Sonines svirteles,
nustatykite strypa ir pjovimo ratuka.

b) Plytele pjaukite spausdami slankiojantj strypa
ir iSlaikydami pastovy spaudimg per visg

plytelés ilg;.

c) Naudodami Sonines svirteles, nustatykite
stabdymo pedala.

d) Pjaukite plytele, pastoviai didindami spaudima
i$ virsaus.

Pakartotiniam pjovimui ar kampams naudokite
sugraduotus strypus ir reguliuojamus rémus.

ATSARGIAI
PJAUNANT KIETAS PLYTELES,
REKOMENDUOJAMA  PASPAUSTI  STABDYMO

PEDALA PRIES NUPJAUNANT VIENA PLYTELES
KRASTA TOL, KOL KRASTAS NEBUS ATSKIRTAS.
PJAUDAMI KITA KRASTA, TAIP PAT PASPAUSKITE
STABDYMO PEDALA.



m Norédami gauti didesn; tiksluma, padekite sau
nustatyti pjovimo indeksa ir santykine plyteliy
atramine plokste;

B - MaZesniems nei 10 cm matmenims naudokite
apatine rodykle.

m + Jei matuojate didesnj nei 10 cm, naudokite
virdutinj indeksa.

JSTRIZAINE
- atlaisvinkite laikiklio fiksavimo rankenéle;
m - pakelkite atramg 45 °.
+ padékite pjaunama plytele ant darbinio
pavirSiaus ir pjaukite, kaip nurodyta skyriuje
,PJOVIMO VYKDYMAS".

Jrankiui susidévéjus, jj pasalinti reikia, laikantis visy
atitinkamy potvarkiy ir jstatymuy.

Darbastalis
Aliuminis AL
Atraminis strypas
Plienas AC
Aliuminis AL
Poliamidas PA
Korpusas
Plienas AC

JRANKIO REMONTA TURI ATLIKTI KVALIFIKUOTAS SPECIALISTAS.

Remonta turi atlikti tik kvalifikuotas specialistas. Turi biiti naudojamos tik originalios atsarginés

detalés. Kitu atveju gali kilti pavojus dirbanéiajam.

Garantija netaikoma gedimams, atsiradusiems ne nuo jsigijimo metu jau buvusio atitikties defekto, pavyzdziui:
- medziagy nusidévéjimas (atsiZvelgiant j produkto viduting naudojimo trukme);

- Siame vadove pateikty nurodymy nesilaikymas;

- nejgalioto personalo atlikti veiksmai ir pakeitimai;

- naudojamos neoriginalios atsargines dalys.

35



Varuste:

KOVAMETALLILAIKKA TUNGSTENO,

Tuotenro 492

Suositeltu kaytto:

KERAMIIKKA, KERTAPOLTTO, GRES, KLINKER, SAVI
JA MARMORI.

A

Koneet on testattu useilla eri testeilla ja tarkistettu
huolellisesti ennen niiden toimittamista myyntiin.
BATTIPAV pyrkii jatkuvasti kehittamaan koneitansa
ja pidattaa taten oikeiden muutoksiin. Vaateita ei
voida esittda taman ohjekirjan tietoihin ja kuviin
liittyen.

Laattaleikkuri SUPER PRO EVO on pitkélle kehitetty
suuren suorituskyvyn tuote, joka sopii keraamisten
materiaalien leikkaamiseen.

HUOMAA

Valmistaja ei ota vastuuta vahingoista, jos
laattaleikkuria SUPER PRO EVO kaytetaan muiden
kuin maaritettyjen varusteiden kanssa tai muiden kuin
kappaleessa “SUOSITELTU KAYTTO" mééritettyjen
materiaalien leikkaamiseen.

ﬂ Poista laite pakkauksesta ja tarkista, ettei mikaan
sen osa ole vaurioitunut. Asenna laattaleikkuri
SUPER PRO EVO halutun kayttotarkoituksen
mukaan.

E a) Aseta telineen tankoyksikkd tydtasolle kuvan

mukaisesti.
B Lukitse  telineen  tankoyksikko  neljalla
n toimitetulla  ruuvilla ja  tarkista, etta

leikkuulaikka jaa leikkausreunan keskelle sen
koko pituudelta
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E Loysaa kannattimen kiinnitysnuppia ja siirra se
kuljetusasennosta tydasentoon.

ﬂ Aseta  leikkuukannatin  ja
kiinnitysnupilla.

lukitse se

SUPER PRO EVO -laattaleikkuri voidaan kuljettaa
helposti.

A

ﬂ + Aseta leikattava laatta tukipinnalle haluttuun
leikkauskohtaan;

a) Aseta laatta tyostotasoon halutun
leikkauskohdan  kohdalta. Aseta teline
paikoilleen ja laikka viiltokohtaan sivuvivuilla.

b) Suorita  lasipinnan  viilto  ohjaustangolla
painamalla sita tasaisesti alaspain koko laatan
pituudelta.

m c) Viejalka leikkausasentoon telineen sivuvivuilla.

d) Paina yha kovemmin, kunnes laatta katkeaa.

Kadyta toistuviin ja/tai erityisiin leikkauskulmiin
senttimetreilla merkittyja tankoja ja saadettavaa
kulmaa.

HUOMAA

A

KUN LAATTA ON RAKENTEELTAAN VAHVA, PAINA
LEIKKAUSJALKAA LAATAN REUNAN KOHDALLA,
KUNNES SE ALKAA LEIKKAUTUMAAN. SUORITA
LEIKKAUS LOPPUUN PAINAMALLA TOISTA
REUNAA.

HUOMAA




Lisaa tarkkuutta auttamalla itseasi
leikkausindeksin ja suhteellisen laattojen
tukilevyn kanssa;

Kayta alle 10 cm: n mittauksiin alempaa
indeksia.

Kayta yli 10 cm: n mittauksiin ylempaa
indeksia.

LAVISTAJA

|6ysaa kannattimen lukitusnuppia;

nosta tukiteline 45 °: seen.

aseta leikattava laatta tyotasolle ja jatka
leikkausta kappaleessa "Leikkauksen toteutus”
osoitetulla tavalla.

VAIN PATEVA HENKILOSTO SAA KORJATA LAITTEEN.

on olemassa vakavien henkilovahinkojen vaara.

Jos koko kone tai jotkin sen osat havitetdan,
materiaalit tulee havittdd viomassa olevien
maarayksien mukaisesti.

Tyotaso
Teras AC
Siirtotanko
Teras AC
Alumiini AL
Polyamidi PA
Teline
Teras AC

Takuu ei kata vikoja, jotka eivét liity ostohetkelld olemassa olevaan vaatimustenmukaisuutta koskevaan
puutteeseen, kuten esimerkiksi:
- Materiaalien kuluminen (ottaen huomioon tuotteen keskimaarainen kayttoika).

- Tassa oppaassa kuvattujen ohjeiden noudattamatta jattaminen.
- Valtuuttamattoman henkiloston suorittamat toimenpiteet ja peukaloinnit.
- Muiden kuin alkuperaisten varaosion kaytto.
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Narzedzie:

KOLKA Z WEGLIKA WOLFRAMU

Art. 492

Zalecane zastosowanie:

CERAMIKA, WYPALANE PLYTKI, GRES, KLINKIER,
CEGLA | MARMUR.

A

Kazda maszyna zanim opusci nasza fabryke
przechodzi przez szereg odbioréw i kontroli.
BATTIPAV stale pracuje nad rozwojem swoich
maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo
podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga
byé wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace
danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w
niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej.
Przecinarka SUPER PRO EVO jest technologicznie
rozwinietym i wysokowartosciowym produktem,
przeznaczonym do ciecia materiatdw ceramicznych.

UWAGA

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
przy uzyciu przecinarki SUPER PRO EVO z innymi
narzedziamii obrébce innych materiatow jak opisano
w ustepie “ZALECANE ZASTOSOWANIE".

ﬂ Wyja¢ maszyne z opakowania i zapewni¢,
ze zaden element nie zostanie uszkodzony.
Dokona¢ montazu przecinarki SUPER PRO
EVO odpowiednio do pozadanego rodzaju
zastosowania.

a) Ustawi¢ zespdt sanek na stole roboczym
Ustali¢ potozenie zespotu sanek czterema
dostarczonymi srubami i sprawdzi¢, czy kotko
tngce znajduje sie posrodku catej dtugosci
krawedzi tnacej.
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B Poluzowaé pokretto mocujgce wspornik i
przestawic¢ go z pozycji transportowej do pozycji
roboczej.

ﬂ Ustaw wspornik tngcy i zablokuj go pokrettem
mocujgcym.

Przecinarke do ptytek SUPER PRO EVO mozna
tatwo transportowac.

A

UWAGA

Bl - Umiesc plytke do przyciecia na powierzchni
nosnej w zagdanym punkcie ciecia;

ﬂ a) Potozy¢ ptytke w pozadanym punkcie ciecia
na stole roboczym. Spozycjonowac sanki,
kotko tngce naprowadzi¢ na rzaz za pomocg
bocznej dzwigni.

b) Wykona¢ ciecie glazury przy uzyciu
odpowiedniego preta obstugi przez
permanentny nacisk w dot wzdtuz catej
dtugosci ptytki.

c) Przestawi¢ nézke uzywajac bocznej dzwigni
sanek do pozycji tamania.

d) Wywieraé znacznie wiekszy nacisk, jesli
dochodzi do dzielenia ptytk.

Przy tego samego rodzaju lub/i specjalnych katach

ciecia, uzywac podz

W PRZYPADKU OPORNYCH NA CIECIE PLYTEK,
ZALECAMY USTAWIENIE NOZKI LAMIACEJ
I NACIS-KANIE NA KONCU PLYTKI, KTORA
ZACZYNA SIE DZIELIC. KONTYNUOWAC TEN
PROCES USTAWIAJAC NOZKE NA DRUGIM KONCU
PLYTKI.

UWAGA




m’
m’

Aby uzyska¢ wiekszg precyzje, pomoz
sobie indeksem ciecia i odpowiednig ptyta
podtrzymujaca ptytki;

W przypadku pomiaréw mniejszych niz 10 cm
uzyj dolnego wskaznika.

W przypadku pomiaréw wigkszych niz 10 cm
uzyj goérnego wskaznika.

CIECIE UKOSNE

m '

NAPRAWY WASZEGO SPRZETU ZLECAC WYLACZNIE WYKWALIFIKOWANEMU PERSONELOWI.

poluzowac pokretto blokujgce wspornik;
ustawi¢ wspornik pod katem 45 °.

potozy¢ ptytke do przyciecia na powierzchni
roboczej i kontynuowac ciecie zgodnie z
opisem w paragrafie ,WYKONANIE CIECIA".

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, nalezy
postgpi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
wskazowkami w tym zakresie.

Stot roboczy

Aluminium AL
Prowadnica
Stal AC
Aluminium AL
Poliamid PA
Sanki
Stal AC

Naprawy wolno wykonywac¢ tylko wykwalifikowanemu personelowi. Nalezy uzywaé tylko oryginalne czesci

zamienne, gdyz inaczej powstanie zagrozenie obrazen ciata uzytkownika.

Wytaczone z gwarancji sg usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z
umowa, np. usterki spowodowane:
zuzyciem materiatéw (przy uwzglednieniu sredniej zywotnosci produktu),

niestosowaniem sie do wytycznych zawartych w niniejszej instrukgji,

ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikéw,
stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.
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